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(rear + side)

Square cornered

F   = De horizontale stootbelasting F (100kN)
        moet bouwkundig opgenomen worden
F1 = 57 kN cross traffic position
F2 = 84 kN transverse load

Bouwkundige voorzieningen:

1.   Stekeinden Ï20 x 200mm
2.   Staalprofiel bijv. hoek 120x80x10

 Let op!

 - De maatvoering dientnauwkeurig aangehouden te 
worden
 - De put voor de dockleveller dient exact haaks te 
zijn
 - De diagonalen moeten even lang te zijn
 - De put dient volledig bouwkundig voorzien te 
worden 
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DH Kadehoogte
DW Deurbreedte

OK-FF
Bovenkant 
afgewerkte 
bedrijfsvloer

OK-RF Floor base

OK-H Bovenkant 
bestrating

PL Inbouwlengte
PW inbouwbreedte
n Aantal stekeinden
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