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Puttekening "Methode RX" 
t.b.v. L100 (zonder brievenbus)
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Bouwkundige voorzieningen:

1.   Stalprofiel bijv. U140-DIN 1026)

 Let op!

 - De maatvoering dient nauwkeurig aangehouden te worden
 - De put voor de dockleveller dient exact haaks te zijn
 - De hoeken scherp en haaks uitvoeren
 - De put dient volledig bouwkundig voorzien te worden
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F   = De horizontale stootbelasting F (100kN)
         moet bouwkundig opgenomen worden
F1 = 42 kN
M  = Maximum bending moment 7,5 kNm

DH Kadehoogte
DW Deurbreedte
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bestrating
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